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广东高速点胶机设备价钱

生成日期: 2025-10-26

机械装配通用技术规范7

气动元件的装配

1 每套气动驱动装置的配置，必须严格按照设计部门提供的气路图进行连接，阀体、管接头、气缸等连接时必
须核对无误。

2 总进气减压阀按照箭头方向进行进出口连接，空气过滤器和油雾器的水杯和油杯必须竖直向下安装。

3 配管前应充分吹净管内的切削粉末和灰尘。

4 管接头是螺纹拧入的，如果管螺纹不带螺纹胶，则应缠绕生料带，缠绕方向从正面看，朝顺时针方向缠绕，
不得将生料带混入阀内，生料带缠绕时，应预留1个螺牙。

5 气管布置要整齐、美观，尽量不要交叉布置，转弯处应采用90°弯头，气管固定时不要使接头处受到额外的
应力，否则会引起漏气。

6 电磁阀连接时，要注意阀上各气口编号的作用：P：总进气；A：出气1；B：出气2；R（EA）：与A对应的排气；S
（EB）：与B对应的排气。

7 气缸装配时，活塞杆的轴线与负载移动的方向应保持一致。

8 使用直线轴承导向时，气缸活塞杆前端与负载联接后，在整个行程中，不得有任何的别劲存在，否则将损坏
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气缸。

9 使用节流阀时，应注意节流阀的类型，一般而言，以阀体上标识的大箭头加以区分，大箭头指向螺纹端的为
气缸使用；大箭头指向管端的为电磁阀使用。

 
在点胶机行业中，生产中容易的问题。广东高速点胶机设备价钱

灌胶机和点胶机有什么区别？

灌胶机和点胶机的区别灌胶机和灌胶机的区别灌胶机和灌胶机是市场上应用较广的两种液控系统。其实，灌胶
机和灌胶机可谓是同一种设备，工作范围不同，因为它操作简单，运行平稳，夹持力精确，工作效率高，适用
范围广。

在人工成本越来越高，点胶机和灌胶机是越来越多的胶水厂家替代大家必备的传统自动点胶机的优先选择。客
户在购买时，通常不知道它们之间的区别。下面就来说说点胶机和灌胶机的区别。

1、在出胶量上，点胶机适合少量或少量点胶，点胶机适合大功率点胶。

2、胶水方面，点胶机可使用单组份胶水如(UV、PU、红胶、油漆等)，灌胶机可使用双组份胶水如(AB环氧树脂
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树脂胶、AB硅橡胶、AB聚氨酯材料等)

3、在供胶系统软件方面，点胶机一般采用标准气动挤出胶，灌胶机采用齿轮油泵、磁力泵、活塞泵等泵壳，将
两种胶水按照定量灌胶状况。分析、配制、混合和重新填充商品。

4、在功效上，点胶机适用于点胶、涂胶、滚圆、行走各种异形运动轨迹等，而灌胶机适用于商品的封胶，一般
以防水胶为主通过指定。
广东高速点胶机设备价钱点胶机在封装行业扮演重要角色，详情欢迎来电咨询。

快速了解UV复合胶

      食品、饮料和一些生物医药制品需要高阻隔软包装，包装材料的阻隔性决定和影响可食用的时间。高
阻隔包装材料由塑料薄膜与纸张、金属膜复合制成，具有强度高、隔氧和隔水性好、适应印刷的特点，能耐冻
和耐120℃高温。

      目前软包装行业的复合胶几乎都是溶剂型粘合剂，溶剂的质量＞70％，复合过程经由涂布、溶剂挥发、
复合、存放和熟化的工艺步骤，除了易燃易爆，排放高、生产过程长、效率低，复合膜中还残留有溶剂。许多
复合包装膜并没有充分反应和彻底挥发干净溶剂就交付使用，残留的溶剂和未反应完全的化学物质可能渗透、
污染食品，这是目前仍有不少医药和食品包装物的健康指标不达标的主要原因。

      用UV粘合剂取代溶剂型粘合剂，不仅复合膜的生产效率将会**提高，由原来的几小时的生产过程减
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小到一分钟就可完成；UV粘合剂不含溶剂，更可以保证复合膜达到食品、医药等包装材料的健康和卫生要求。
等溶剂挥发几个到几十个小时，在此期间施工场所不能使用，若使用光固化粘合剂则不存在这样的问题，可以
先将光固化胶涂布在地面上，自流平后用紫外光照使其固化，表面具有粘性，然后将PVC地板铺上即可立即使
用，不仅缩短了施工周期，而且整个生产过程没有溶剂挥发。

三轴点胶机与四轴点胶机的区别

      与三轴点胶机相比，四轴点胶机具有画点、空间直线、多段线、三维圆弧、圆、椭圆等特点跑道、距
形、螺旋线、涂层、主动圆角、不规则三维样条曲线等图形也完全可以完成。有360度行程旋转点胶等优点，具
体来说表现在以下三个方面。

一、单机操作，安装方便，操作简单，用手持编程器编程，定位和点准确。胶水控制，多轴联动，完成空间直
线插入或两轴弧插入；点胶机有防止直角部分堆胶、积胶功能，可以自动运行小半径圆弧，使出胶区域更加完
美。

二、点胶和运动模式在线示教功能；可以简易完成各种路径的矩阵复制、偏移修改、校正点设定和各机台之间
的程序传输等强功能，紧凑的结构设计，使设备保持点胶精度更耐用。

三、科创立自动点胶机具有单独的输入输出接点，点位是通用的，可完成完美的涂胶、点胶喷胶要求；可存储
多个单独运转程序，便利再次运用时可以快速调用，不用再重新编程，简单的编程方法，即学即用，无需专业
培训即可使用，学习操作和保证。护简略方便。
点胶机的基本知识2点胶设备调试。
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瞬干胶白雾现象成因及解决方法

什么是瞬间胶

主要成份是α-氰基丙烯酸酯胶，它是一种单组分、低粘度、快速固化胶粘剂（即干得很快的胶水），可以快速
接着，使用方便。在瞬干胶使用过程中，经常会出现白雾、结霜等现象，容易污染产品表面，破坏美观。

什么是瞬干胶白化

瞬干胶的成分是氰基丙烯酸粘合剂，当氰基丙烯酸酯分子部分挥发之后与周围环境中的水分发生反应并落下、
遗留的白色粉状残留物（单体挥发的蒸气和水分产生低聚合物是白色的），我们称之为白化或结霜。

 瞬干胶白化现象成因

1、瞬干胶用胶量过多，很容易导致白化现象；
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2、使用环境通风不足，容易形成白化；

3、使用瞬干胶之前，粘接产品表面未做处理，有湿气或者灰尘；

4、瞬干胶针对不同粘接面固化时间是不一样的，胶水还在反应中未完全固化，很容易出现白化现象；

5、常见的人为原因：操作人员手出汗。

如何避免瞬干胶白化现象

1、根据不同的粘接面控制胶水的用胶量，条件允许建议选用自动化点胶机来控制胶量；

2、加强通风，可用辅助风扇，减少白化；

3、做好瞬干胶使用前的准备，对粘接面做好表面处理；

4、搭配使用瞬干胶促进剂，加速固化；

5、使用低气味低白化瞬干胶水，不易挥发，所以白化的现象也可以降低。
全自动三轴点胶机的优势现如今越来越多的全自动点胶机是哪种呢？广东高速点胶机设备价钱

控制器式点胶机：包括自动点胶机、定量点胶机、半自动点胶机、伺服点胶机、精密点胶机等。广东高速
点胶机设备价钱

如何选购点胶机

在购买点胶机之前，首先需要弄清两件事情：
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使用胶水基本特性

    a)是什么胶水?单组份还是双组份(AB胶)

    b)如果是双组份，AB胶的体积比是多少

    c)胶水的粘度和密度?

    d)胶水大约多久时间开始固化?完全固化时间?

    e)胶水如何包装。

点胶工艺要求

    a)点胶精度要求如何?每个产品用胶量多少?

    b)胶水是用来灌封?黏贴?绝缘?防潮?点滴?

    c)要求如何实现点胶操作?

点胶机选择原则

1、胶水：普通胶水用单组份点胶机，AB胶使用双液点胶机，PU胶使用PU胶点胶机，UV胶使用特定针筒点胶。
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2、点胶工艺：普通点胶使用半自动点胶机(比如脚踏控制)，精确定位划线则选用台式、三轴、画圆等带自动化
功能点胶机。点胶机的自动化功能其实属于附属功能，点胶机更多起到控制胶水的作用，其他功能可以借助自
动化机械手实现。

3、工作效率和环境：产品少，不追求效率，使用手动胶枪;室外工作，使用胶枪。要求精确控制出较量，使用
机器。要求自动化点胶，则使用带自动化功能机器。

4、成本：点胶方案多种多样，并非所有的点胶都需要使用机器，也并非所有自动化点胶都必须附加到点胶机上。

      
广东高速点胶机设备价钱

深圳市和田古德自动化设备有限公司是一家贸易型类企业，积极探索行业发展，努力实现产品创新。是一
家私营有限责任公司企业，随着市场的发展和生产的需求，与多家企业合作研究，在原有产品的基础上经过不
断改进，追求新型，在强化内部管理，完善结构调整的同时，良好的质量、合理的价格、完善的服务，在业界
受到宽泛好评。以满足顾客要求为己任；以顾客永远满意为标准；以保持行业优先为目标，提供***的全自动锡
膏印刷机，全自动高速点胶机，AOI，SPI。和田古德将以真诚的服务、创新的理念、***的产品，为彼此赢得全
新的未来！


